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Op het schutblad voor in het boek een tekening uit 1796 van het 
interieur van de Nieuwe Kerk in Amsterdam door H.P. Schouten.  
De tekenende man rechts is de tekenaar zelf. De prachtige 
kroonluchters bestaan uit twee vluchten met een grote bol.  
Duidelijk is te zien dat de kronen opgehangen zijn aan massieve ijzeren 
staven, die met haken aan elkaar verbonden zaten. Over de 
verbindingen waren eikels bevestigd. Eikels waren goudkleurige houten 
bollen, die de verbindingen tussen de ijzeren staven bedekten. Ze stelden 
sterren voor, waardoor een verbinding met de hemel leek te zijn. 
 
 
 
Op het schutblad achter in het boek een schilderij van Emanuel de 
Witte uit 1678 genaamd: Portret van een familie in een interieur. 
Links op het schilderij is duidelijk de koperen kroonluchter te zien die 
centraal opgehangen is in het vertrek. 
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IInnlleeiiddiinngg    
 
Aanleiding voor het samenstellen van dit boekje is de 
doorstart van de firma Brink & van Keulen. 
De firma restaureert en produceert als enig bedrijf in 
Nederland op een ambachtelijke wijze oud Hollandse 
koperen kroonluchters. Aanvankelijk vanuit de 
Haarlemse vestiging ð nu vanuit de vestiging in 
Amsterdam.  
 

In Amsterdam waren in de 17e  eeuw de belangrijkste 
kopergieterijen van de Noordelijke Nederlanden 
gevestigd.  
 

Koperen kronen werden in de 17e  eeuw duidelijk 
beschouwd als een teken van luxe. Niet voor niets 
schrijft de dichter Beaumont in een van zijn gedichten 
uit 1638 over de meest verlokkelijke koopwaar uit 
Amsterdam, waarin hij de kroonluchter als: òde kopere 
kroonen groot en opsightichó noemt. 
De bekende prent van Jan Luyken van de geelgieter uit 
1694 geeft een idee over dit oude ambacht.  
Brink & van Keulen zet de traditie voort door het op 
de oorspronkelijk ambachtelijke wijze gieten en 
restaureren van koper, vooral van kroonluchters.  
 

Omdat er nauwelijks literatuur blijkt te bestaan over de 
geschiedenis en de productie van koperen 
kroonluchters is getracht in dit boekje een indruk te 
geven over de kunst van het geelgieten. Hierin komen 
onder meer grondstof, geschiedenis, vormgeving, 
productie, en natuurlijk ook de geelgieter zelf aan bod.  
 
Dit boekje is een aanloop naar een meer uitgebreide 
studie over koperen kroonluchters door de eeuwen 
heen. Wij hopen dat een dergelijk werk in de toekomst 
zal verschijnen. 
 
Dorota Gazy en Jan Tolboom 
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BBrriinnkk  &&  vvaann  KKeeuulleenn  

Een bedrijf van drie generaties 
 

Het familiebedrijf Brink & van Keulen heeft alle kennis 
en vaardigheden voor het maken en restaureren van 
koperen kroonluchters al drie generaties lang 
doorgegeven.  
Het begon allemaal met Egbert Brink en Marinus 
Leendert van Keulen na de tweede wereldoorlog. 
Samen met broer Anton Brink, die al metaalgieter was, 
ging de firma zich specialiseren in het produceren van 
koperen kroonluchters. Een krachtige aanzet voor het 
vervaardigen van replicaõs van oud Hollandse kronen 
en de restauratie van oude kronen werd gegeven door 
de heer Canneman, hoofdarchitect bij de Rijksdienst 
voor Monumentenzorg. Herhaaldelijk werd hij bij 
restauraties geconfronteerd met het ontbreken van 
kennis en vaardigheden van het oude 
geelgietersambacht. Op zijn verzoek is de firma vanaf 
1950 zich hierin gaan specialiseren.  
In 1964 werd uiteindelijk een naamloze vennootschap 
opgericht. 
 

Lange tijd werd de productie verzorgd in een pand aan 
de Koudehorn in Haarlem.  
Willem Brink, de tweede generatie, leerde alle fijne 
kneepjes van het vak van zijn vader. Binnen het 
productieproces doorliep hij alle ambachten; van gieter 
tot polijster, en van draaier tot directielid. Door de 
jaren heen legde hij zijn hart en ziel in het ambacht.  
 

Deze passie bracht hij ook over op de volgende 
generatie; zijn dochter, Sabine, die zich ging 
bezighouden met de bedrijfsmatige aspecten van de 
firma. 
 

Na zeer succesvolle jaren kreeg Brink & van Keulen 
een zware tijd. De kerkenbouw in Nederland 
stagneerde en het kerkbezoek liep terug. Jarenlang was  
 

 
 
 

het restaureren en gieten van kerkkronen juist de core 
business van de firma geweest.  
 

Sinds enige tijd heeft de firma een doorstart gemaakt 
en is de productie verplaatst naar de Generatorstraat in 
Amsterdam. Hierdoor is het prachtige ambacht van 
ôgeelgietenõ in Nederland gelukkig niet uitgestorven. 
 

Naast het gieten van replicaõs ook restauratie  
en het maken van moderne koperen kronen 
 

Brink & van Keulen houdt zich niet alleen bezig met 
de vervaardiging van kroonluchters, maar ook met de 
restauratie hiervan. Een restauratie kan variëren van 
een kleine onderhoudsbeurt tot een grote restauratie, 
waarbij onderdelen worden vervangen, hersteld of 
opnieuw vervaardigd. In sommige gevallen is 
restauratie van de kroon niet mogelijk. Er kan dan een 
replica worden gemaakt van de oude kroon.  
 

 
 

Een foto van de verschillende stadia van de restauratie van de 
kroonluchters van de Stevenskerk in Nijmegen. De arm rechts op de 
foto geeft de ongerestaureerde staat weer. In het midden wordt een arm 
getoond waar de corrosie verwijderd is. Links is een arm te zien die 
volledig gepolijst is. 
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De heer Willem Brink (tweede generatie) met zijn dochter Sabine (derde generatie). 
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GGeeeellkkooppeerr    

Een kroonluchter wordt van messing (een legering van 
koper en zink) gemaakt.  
 

Koper is een van de eerste metalen die door de mensen 
in de oudheid werd bewerkt. De naam koper komt van 
het Latijnse woord Cuprum. Dit woord is afgeleid van 
"aes cyprium", wat "erts van Cyprus" betekent. Pas 
circa 4000 voor Christus slaagde men erin om metaal 
uit ertsen te winnen. Kennis voor het winnen werd bij 
toeval opgedaan door pottenbakkers.  
Bij hen werd in kleine ovens erts gesmolten bij welk 
proces metaaldeeltjes achterbleven. Zuiver koper is een 
roodachtig bruin metaal met een smeltpunt van 1083º 
Celsius. In zuivere toestand laat het zich moeilijk 
gieten. Door koper samen te voegen met tin, lood of 
zink wordt het gieten eenvoudiger. Vooral door de 
Romeinen is de kennis en het gebruik van koper snel 
verspreid over de toenmalig bekende wereld. 
 

Geelkoper wordt ook wel messing genoemd. Messing 
is sinds prehistorische tijden bekend bij de mensheid, 
lang voordat het zuivere metaal zink was ontdekt. Het 
werd gemaakt door koper samen met calamiet te 
smelten. Calamiet is een zinkerts. Tijdens dit proces 
wordt zink uit het calamiet onttrokken en vermengt 
zich direct met koper.  
 

Pas aan het eind van de 18e  eeuw was men in de 
westerse wereld in staat om zuiver zink te maken. 
Het smelten van koper en zink samen gaf problemen 
omdat koper pas smelt bij een temperatuur van 1083º 
Celsius en zink bij 906º Celsius en daarna verdampt. Er 
was dus groot vakmanschap nodig om de twee metalen 
te laten samengaan. 
 
 
 
 

 
 
 

Hoe lichter de kleur van messing, hoe meer zink erin 
zit. De naam geelkoper is afgeleid van de kleur. 
Geelkoper wordt wel het goud van de gewone man 
genoemd. Vanaf 1100 was Dinant een belangrijke 
koperstad. De grootste bloei van het gebruik van koper 
tijdens de middeleeuwen was in de Romaanse tijd 
(1000-1250) en de Gotiek (1250-1550). In tijden van 
oorlog was koper schaars: koper werd dan gebruikt 
voor het maken van veel oorlogstuig.  
 

 
 

Tot 1880 waren veelgebruiksvoorwerpen van koper of 
messing gemaakt, zoals gereedschappen bij de haard, 
maar vooral voorwerpen voor in de keuken: brouw- en 
wasketels, braad- en stoofpannen, bekkens, 
melkemmers, theeketels, pannen, gebaksvormen, 
strijkijzers, doofpotten, opscheplepels, beddenpannen, 
mortieren of vijzels, kandelaars, wijnkannen, 
melkkannen. Ook in kerken trof men veel koperen 
voorwerpen aan, zoals monstransen, reliekhouders, 
altaarbellen, wierookvaten, kroonluchters, doopbogen, 
lessenaars, kelken, cibories enz. 

 

http://nl.wikipedia.org/wiki/Cyprus
http://nl.wikipedia.org/w/index.php?title=Calamiet&action=edit&redlink=1
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DDee  ggeeeellggiieetteerr  

Koper en koperlegeringen werden op verschillende 
manieren verwerkt en zo zijn er verschillende 
beroepsgroepen bij de koperverwerking te 
onderscheiden. De koperslager bewerkte bladmetaal. 
De hem typerende gereedschappen zijn smidsvuur, 
aambeeld, schaar, zaag en hamer. Hij vervaardigde 
ketels, pannen, bussen, glazenspuiten, akers en 
dergelijke.  
 

Een geelgieter is iemand die gietproducten van 
geelkoper of messing vervaardigt . De geelgieter werkte 
vaak met oude voorwerpen van messing of met 
messing platen, die hij moest smelten. Ook maakte hij 
zelf messing door koper en zink (galmeierts) te 
smelten. Door messing in vormen te gieten maakte hij 
uiteenlopende voorwerpen als kroonluchters, lezenaars, 
hekwerken, kandelaars, strijkijzers en kraantjes.  
Een 18e eeuwse schrijver karakteriseert dit beroep als 
volgt: 
 

òDit handwerk is geenszins van de geringste, dewijle er zeer 
veel wetenschappen en voordeelen in steken, en daar is veel 
aangeleegen om te weeten, op wat wijze men de regte vormen 
zal maken, hoe men het metaal behoorlijk zal temperen en 
om het gieten gelukkig uit te voeren. De geelgieters arbeid is 
meest in õt koper, waar van zij veele dingen voor õs menschen 
nut weeten te makenó 

 

Een geelgieter was een typische ambachtsman. Hij had 
veel kennis van de giettechniek en wist door te 
polijsten de gouden glans van het koper te voorschijn 
te halen. De modellen die de vormgeving van de 
kroonluchter bepaalden liet hij, of de opdrachtgever, 
door een kunstenaar maken.  
 

Tenslotte waren er dan ook nog de geschut- en 
klokkengieters, die brons goten (een legering van koper 
en tin). Evenals de geelgieters hadden zij ovens en 
gietvormen nodig.  

 
 
 

Een geelgieter kon ook brons gieten, en omgekeerd 
waren er geschut- en klokkengieters die messing 
voorwerpen vervaardigden.  
 

Vanwege de verschillen in gereedschap, benodigdheden 
en technieken lijkt het niet erg waarschijnlijk dat gieters 
zich ook met koperslagerswerk bezig hielden. Toch 
komt dit niet overeen met de prent van Jan Luyken 
waarop hij de werkplaats van de geelgieter afbeeldt. Op 
deze prent is een beddenpan en een aker te zien. Dit 
zijn de producten van de koperslager. 
Boedelinventarissen van geelgieters bevestigen de 
juistheid van de prent. Dergelijke voorwerpen waren 
ook wel aanwezig in de werkplaats en winkel van de 
geelgieter. Maar dit hoeft niet te betekenen dat ze deze 
eigenhandig hebben vervaardigd.  

 
De gilden 
 

Geelgieter behoorden vanaf de middeleeuwen net als 
andere ambachtslieden tot een gilde. Over het 
algemeen hadden geelgieters geen eigen gilde. Deze 
beroepsgroep was vaak ondergebracht bij de 
metaalbewerkers, de kramers of de koperslagers. In de 
gildebepalingen was er een formele scheiding tussen de 
koperslagers en de geelgieters. Deze scheiding werd in 
de praktijk van alledag niet zo scherp gehandhaafd als 
de verschillende beroepsbenamingen doen vermoeden. 
In een gilde werd kennis en ervaring uitgewisseld. 
Nieuwe gildeleden werden opgeleid in het vak. Na een 
gedegen opleiding kon een leerling erkend worden als 

vakman met de titel ôgezelΩ en uiteindelijk de titel 
ômeesterõ verkrijgen na het doen van de gilde- of 
meesterproef.  Het behalen van de meestertitel was 
noodzakelijk om als zelfstandige ondernemer aan de 
slag te kunnen.  
In Groningen moesten geelgieters vanaf 1654 voor 
deze meesterproef een twaalf-armige kroonluchter  

http://nl.wikipedia.org/wiki/Middeleeuwen
http://nl.wikipedia.org/wiki/Gezel
http://nl.wikipedia.org/wiki/Meesterproef
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vervaardigen. Het proefstuk was in de gildebrieven vrij 
nauwkeurig omschreven. Zo stond de meesterproef in 
de 15e eeuw in Mechelen omschreven als: 
 
 
   

 
 

 
 
 
òDat niemand Meester Geelgieter zal vermogen te worden, of 
hy zal mede gehouden zyn de navolgende Proef te doen en 
gehouden zijn te maaken, een BrouwersLamp, van één stuk 
gegooten, uytgezonderd de Schroef als hem dan getoond zal 
wordenó  

 

 

 
 
 

Een houtsnede van Joost Amman (1539-1591) waarop de 
werkzaamheden en de producten van de geelgieter goed te zien zijn. 
Rechts boven hangt een kroonluchter. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

In 1702 bevat de Inventaris van een Haarlemse geelgieter: onder meer  
òin õt giethuys een draeybanck met een radt en eenige drayisers, twee 
fourneyssen eenige modellen van coper, twee gietthange, seven 
smeltkroesenó. 



 

10 

     
  
 
In het verleden was geelgieterij een niet 
milieuvriendelijk ambacht 
 

Het metaalgieten hoorde tot de gebruikelijke 
ambachten in een middeleeuwse stad. Niet alle 
inwoners van een stad waren echter even blij met het 
gieten van metalen. In 1621 bestonden er in 
Amsterdam klachten over de geelgieterij omdat:  
 

òde roock ende damp van deselve geelgieterye sich de geheele 
buerte verspreyt ende niet alleen õt gewas, õt loff ende kruyt 
verderft maer oock op de liwaeten ofte clederen beplecktó 

 

Vanwege brandgevaar, rook en stank, die gepaard ging 
bij het gieten, werden gieters meestal aan de rand van 
de stad of zelfs buiten de stadsmuren gehouden. Ook 
in Amsterdam was dit het geval, want binnen de deftige 
grachtengordel mochten geen ambachten uitgeoefend 
worden. De Jordaan werd daardoor de wijkplaats voor 
de verdreven ambachten en bedrijven en zo een 

 
ongezonde omgeving. In de 19e eeuw werd de Jordaan 
nog als volgt beschreven: 

  

òLangs de straten liepen diepe goten, open riolen. 
Uitwerpselen, slachtafval en vervuild water van alle 
mogelijke ambachten, alles bleef bij droogte liggen en 
stroomde als het regende naar de grachten. ò 

 

In een dichtgebouwd stadsdeel is brandgevaar niet 
denkbeeldig. Het bouwen van houten huizen was 
weliswaar na de middeleeuwen verboden, maar over de 
talrijke houten werkplaatsen en opslagplaatsen werd 
niets gezegd. Ook als de fabriekjes niet in brand 
stonden kwamen zware stinkende rookwolken uit de 
schoorstenen. De 'geelgieters' en de smederijen waren 
wat dat betreft berucht. Die kwamen, behalve met 
omwonenden, ook met de andere ambachtslieden 
hierover in conflict. 

  

Op de Grote Markt van Brussel is één van de 
blikvangers het stadhuis, daar boven op de 
toren is een meesterwerk te zien van 
kopergieterij. Het gebouw werd opgetrokken 
in het begin van de 15e eeuw in een typische 
flamboyante Brabantse gotiek stijl en in 1455 
bekroond met een windwijzer op de spits in de 
vorm van een bijna vijf meter hoog beeld van 
Sint Michiel, van de Brusselse kopergieter 
Maarten van Rode.  
Op de foto een copie van het beeld. 
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Het doorgeven van de geelgieterskunst 
 

De kunst van het geelgieten is in de loop van de tijd 
weinig beschreven. Geelgieten leerde men in praktijk. 
Het ambacht werd mondeling doorgegeven. Het 
gietproces was vaak een familiegeheim. Hierdoor is er 
weinig literatuur over het geelgieten te vinden. In vele 
gevallen ging het bedrijf van vader op zoon over en 
leerde men het ambacht van zijn vader.  
 

Familierelaties speelden een belangrijke rol bij het 
doorgeven van kennis, gereedschap en modellen. Het 
schema op de volgende bladzijde van families Dop en 
Backer uit Rotterdam illustreert dit. Elke laag stelt een 
generatie voor. Via de donkere pijlen in dit schema 
werd het ambacht van generatie op generatie 
doorgegeven. Het doorgeven van het ambacht binnen 
familierelaties blijkt ook uit het overzicht van de 
ôberoepen van de poorters van Amsterdam tussen 1655 
en 1700õ in het Amsterdams Stadsarchief, waarin de 
geelgieters zijn opgenomen en veel gevallen 
voorkomen waarbij zowel vader als zoon geelgieter 
waren.  
 

Waarschijnlijk bezaten geelgieters zelf ook weinig 
literatuur over het geelgieten. De Rotterdamse 

geelgieter Arnout Specht was in het bezit van ôeenige 
boekenõ beschrijft Esther Lels in haar 

promotieonderzoek ôUyt den viere gevlotenõ, waarbij ze 

vermeldt dat één ervan hoogstwaarschijnlijk de Bijbel 
was. In andere gevallen waren geen boeken aanwezig in 
de gieterij.  
 
 
 
 
 
 
 
 
Foto rechts: fraai geelgieterswerk in de kerk van Bleiswijk. 

 
 

In de 19e  eeuw verminderde het gieten van geelkoper sterk.  
Toch blijkt uit een advertentie in het òNieuws van den dagó van 17 
november 1890 nog steeds kopergieters gevraagd te worden. 
 
 
 

 


